2016吉林省职业技能竞赛工艺品雕刻工
规程、试题


一、竞赛项目（职业）
本次竞赛设置工艺品雕刻工（松花石）职业。
二、竞赛标准、内容、形式及成绩计算
（一）竞赛标准：本职业（工种）《国家职业技能标准》技师（职业资格二级）要求为基础，适当增加新知识、新技术、新技能等相关内容。
（二）竞赛内容：本次竞赛内容为现场实际技能操作。
1、“砚台或工艺品类”，规定尺寸范围内自备原料。选手自行创意并命名；
2、“砚台”，竞赛组委会提供规定原料。选手自行创意并命名，雕刻范围（花鸟鱼虫山水亭台楼阁任意组合）。
（三）竞赛形式：采用单人竞赛形式，独立完成规定的竞赛命题内容。
（四）成绩计算
竞赛满分为100分。由核分人员根据试题一占总分的60%，试题二占总分的40%分值比例进行核分，核分后按照选手的分值高低进行降幂排序，评选参赛选手名次，并作为实际操作（技能）唯一评分依据。
三、竞赛时间
（1）准备阶段：7月3日下午13：00-下午16：00（设备调试及工位分配），地点：白山市江源区松花石博物馆广场；
（2）竞赛时间
技能竞赛题一：7月4日早8：00至7月5日下午17：30。选手从携带原料入工位后，统一计时开始，时长2个工作日。
技能竞赛题二：7月6日早8：00至7月7日下午17：30。选手领料入工位后，统一计时开始，时长2个工作日。整个竞赛活动期间，选手和工作人员及与竞赛有关的人员和组织，要严格遵守，大赛组委会的统一组织安排，任何人员和组织等不得违反大赛组委会的组织安排的程序、时间、纪律等要求。
四、命题方式及评分办法
（一）命题方式
专家命题，提前公布选手自带工具清单。竞赛样题在省人社厅网站公布。
（二）评分办法
总成绩由试件完成情况和现场安全操作情况两部分组成。现场安全文明生产和遵守工艺纪律、操作规程情况由现场裁判评定；需现场评分的工种成绩由检测裁判评定；工件由第三方检测。成绩相同者，以竞赛时间短者为先；若仍不能分出先后，取相同名次。
[bookmark: _Toc75775618][bookmark: _Toc75775620]五、选手须知
1、参赛选手必须持本人身份证并携（佩）戴大赛组委会签发选手证参加竞赛。
[bookmark: _GoBack]2、参赛选手必须按竞赛时间，提前15分钟检录进入赛场。并按工位号到指定位置参加竞赛。迟到30分钟者不得参加竞赛。竞赛开始30分钟后方可离开赛场。
3、参赛选手应严格遵守赛场纪律，所有通讯工具一律不得带入竞赛现场，除竞赛必备的用具（雕刻机、雕刻刀具等）、选手准备通知单要求自带的工具以外，其它资料及工具（技术手册、工具书、图样品等）不得带入竞赛现场。
4、选手在竞赛过程中不得擅自离开赛场，如有特殊情况，需经裁判人员同意后作特殊处理。
5、参赛选手在竞赛过程中，如遇问题需举手向裁判人员提问，选手之间互相询问按作弊行为处理。
6、在竞赛规定时间结束时应立即停止操作，不得以任何理由拖延竞赛时间，否则取消成绩。
7、选手在竞赛试卷上规定位置填写个人信息。其它位置不得有任何暗示选手身份的记号或符号，否则取消成绩。
六、赛场规则
1、各类赛务人员必须统一佩戴由大赛组委会签发的相应证件，着装整齐。
2、各赛场除现场裁判、赛场配备的工作人员以外，其他人员未经允许不得进入赛场。
3、新闻媒体等进入赛场必须经过大赛组委会允许，并且听从现场工作人员的安排和管理，不能影响竞赛进行。
4、各参赛队的领队、指导老师以及随行人员一律不得进入赛场。
附件：1、工艺品雕刻工技能竞赛赛场准备通知单
2、工艺品雕刻工技能竞赛选手准备通知单
3、工艺品雕刻工技能评分标准
4、工艺品雕刻工竞赛试题评分表












附件1
工艺品雕刻工技能竞赛赛场准备通知单

（一）工具设备准备：
1、雕刻工标准工位50个；
    2、必备电源（入工位，并保证单开单控5排孔以上）；
3、计时器；
（二）原料准备：型料一块（原则性36公分X23公分X3.5公分）；
（三）场地准备：
1、实际操作考场每个工位面积一般不小于3m2。
2、考试工位的数量不少于50个，考前应对设备，工位统一编号，使机位编号相对应。
3、工位与工位之间应设置挡板，以免考生之间互相影响，档板高度应不低于1.5m。
4、毛坯处理场地
5、作品陈列场地
（四）其它





附件2
工艺品雕刻工技能竞赛选手准备通知单

1、工具设备准备：
   
	序号
	名称
	规格
	功率
	数量

	1
	雕刻机械
	吊磨
	750W以下
	1

	2
	雕刻刀具
	自选用
	
	不限

	3
	砂纸、砂条
	自选用
	
	不限

	4
	扳手
	自选用
	
	不限

	5
	开胚机械
	自选用
	400W以下
	1

	6
	角磨片
	自选用
	
	不限

	7
	水葫芦
	自选用
	
	1

	8
	接水桶具
	自选用
	
	1

	9
	抛光棉
	自选用
	
	不限

	10
	原料垫架
	自选用
	
	不限

	11
	画笔
	自选用
	
	不限

	12
	油石
	自选用
	
	1

	13
	磨石
	自选用
	
	1

	14
	角尺
	45°、90°
	
	各1

	15
	拐尺
	自选用
	
	1

	16
	卷尺
	2m
	
	1

	17
	其它工具
	自选用
	
	

	18
	工作服
	自选用
	
	一套

	19
	其它工具
	自选用
	
	

	20
	
	
	
	



2、原料准备：
  型料一块（原则性36公分X23公分X3.5公分左右）；

附件3
工艺品雕刻工技能评分标准	

一、说明
   （1）本试卷的编制命题是以可行性、技术性和通用性为原则。
   （2）本试卷是依据1995年劳动部、交通部联合颁发的《中华人民共和国职业技能鉴定规范（考核大纲）》设计编制的。
   （3）本试卷主要适用于考核初级雕刻工。
   （4）本试卷无地域和行业限制。
二、鉴定试题、比重
	序号
	试题编号
	试  题  名  称
	主要竞赛范围
	分值比重

	1
	FA01 
	工具准备
	现场
	5%

	2
	FA02
	毛坯处理
	技能
	5%

	3
	FA03
	题材设计、雏形加工
	技能
	5%

	4
	FA04
	构图底稿白描
	技能
	5%

	5
	FA05
	雕刻
	技能
	75%

	6
	FA06
	打磨、装配（上蜡、装盒、贴标签）
	现场
	5%

	总   计
	6题
	
	100%


三、考核规范和要求
（一）工具准备
1．考核方法：
考生在工具台上找出所需设备，并进行必要组装。
2．考核规范和要求：
  （1）工具准备齐全，不得遗漏；
  （2）工具在组装时不允许存在连接不紧或遗漏组件；
 3．评分标准：
编号：ZA01
试题：工具准备
规定时间：10S
	序号
	评分要素
	配分
	评分标准

	1
	工具准备
	50
	遗漏一样扣5分（10件以内）；

	2
	工具组装
	50
	组装不合理影响安全操作扣50分。


（二）毛坯处理
  1．考核方法：
 现场实物操作
  2．考核规范和要求：
    操作平稳，战式标准；手法得当；
  3．评分标准：
编号：ZA02
试题：毛坯处理
规定时间：60S
	序号
	评分要素
	配分
	评分标准

	1
	防尘面具佩戴
	10
	没有佩戴防尘面具扣10分

	2
	安全操作
	70
	不按照安全准操作规范造成自伤扣70分

	3
	原料表面
	20
	清理过重出原材料损伤扣20分


（三）题材设计、雏形加工
  1．考核方法：
    现场实物操作。
  2．考核规范和要求：
  （1）依据原材料色泽质地好的一面，进行主题外形设计；
  （2）在设计好主题的原料上用角磨锯进行雏形锯切；
  （3）操作时应正确使用工具；
  （4）操作应符合安全规程；
  3．评分标准：
编号：ZA03
试题：题材设计、雏形加工
规定时间：120S
	序号
	评分要素
	配分
	评    分    标    准

	1
	题材设计偏差
	5
	未按照应考题材的主题进行设计扣5分

	

2
	操作应符合安全规程：
应注意用电安全；
应注意工具使用安全；
应注意人身安全。
	

75
	有下一例者扣15分
1）使用工具送电不正确；没有正确使用电源
2）结束操作，不切断电源开关及总电源；发生事故者则停止考试。
不按照安全准操作规范造成自伤扣60分

	3
	选用、使用工具应正确。
	10
	有下一例者扣5分
1） 工具坠地；
2） 工具选用不正确。

	4
	锯切面
	10
	锯切面严重影响下环节工序扣10分（不适合中级工以上）。


（四）底稿白描
 1．考核方法：
    现场实物操作。
  2．考核规范和要求：
  （1）分解原料本身具有的色泽及平整度；
  （2）分解步骤应符合工艺要求；
  （3）白描线条等严重超出应考题材的主题；
  3．评分标准：
编号：ZA04
试题：底稿白描 
规定时间：60s
	  序号
	评分要素
	配分
	评    分    标    准

	1
	原料色泽分析
	10
	未能合理利用扣10分

	2
	感官面
	5
	未能合理利用扣5分

	
3
	分解步骤应符合工艺要求
	
10
	出现雕刻下环节难以进行扣10分（不适合中级工以上）

	
4
	白描线条等严重超出应考题材的主题
	
75
	题不达意扣75分


（五）雕刻
  1．考核方法：
    现场实物操作。
  2．考核规范和要求：
  （1）操作规范；
  （2）选用工具；
  （3）偏离主题；
  （4）图示、线条
  3．评分标准：
编号：ZA05
试题：雕刻
规定时间：1030 min（题一），550min（题二）。
	序号
	评分要素
	配分
	评分标准

	
1
	
操作应符合安全规程。
	15
	有下一例者扣15分
1） 操作方法不准确或有自伤现象；
2） 不准确或工具件放置凌乱。

	
2
	
选用、使用工具。
	10
	有下一例者扣10分
1） 工具坠地；
2） 工具选用不正确；
3） 使用专用工具不正确。

	3
	偏离主题
	10
	严重未按照主题进行雕刻

	4
	图示、线条
	65
	1）图案失真扣20分
2）原料色泽反差利用不当影响整体美观扣5分
3）图示或纹饰严重比例失调及线条呆板不流畅或粗糙15分
4）砚堂不平整扣10分
5）砚池与整体作品比例失调扣5分
6）砚边、砚额、砚底比例严重失调扣10分


（六）打磨、装配（上蜡、装盒、贴标签等）
  1．考核方法：
    现场实物操作。
  2．考核规范和要求：
  （1）操作应符合安全规程；
  （2）应能正确使用工具；
  3．评分标准：
编号：ZA06
试题：打磨、上蜡、装盒、贴标签
规定时间：120s
	序号
	评分要素
	配分
	评    分    标    准

	1
	操作应符合安全规程。
	15
	未按照操作安全规程进行操作扣15分

	
2
	选用、使用工具应正确。
	10
	有下一例者扣10分
1） 原料坠地损伤；
2） 工具选用不正确；

	
3
	打磨
	60
	1）不光洁扣30分
2）损伤雕刻线条扣30分

	4
	装配（上蜡、装盒、贴标签）
	15
	1）上蜡不均匀扣5分
2）装盒不规范扣5分
3）忘记贴标签扣5分


四、考试评分：
（一）考评员人数要求：
    考评员与参考人员比例为1:8
（二）对考评员要求：
 1、考评人员应由具有雕刻工专业技术人员经培训、考核取得考评人员资格的人员担任。
 2、考评人员应严明、公正地履行考试监督及试件评定的各项工作，并对所评定试件的准确性负责。
 3、考评人员应在所评定的试件质量评分表和有关表格的指定位置签章。
  4.对违反考场纪律者、违反安全操作规范以及严重违反工艺规范操作的参加考试者，考评员有权对其提出警告，直至取消考试资格并判定其该项考试不及格；
  4.考评员必须在认真填写结论和备注栏注明扣分理由；
  5.评分表汇总后考评员不得再改动评分。
（三）评分方法：
  1.各试题均实行百分制记分法，汇总时将分别乘以鉴定比重后累加，成为参加考试者的总评成绩；
  2.参加考试者平均成绩必须分别均≥60分；否则将被判定为不及格。
（四）评分原则：
  1.按评分标准准确评分；
  2.根据参加考试者的操作过程及操作结果,考评员必须“客观地、公正地、科学地”鉴定出参加考试者的操作技能水平；
  3.各类扣分均应在配分范围内，扣完为止，不得出现负分。
（五）操作时间的计时方法：
  1.统一由考评员计时；
  2.计时开始时由考评员通知考生；
  3.在规定考核时限内，操作结束时考生通知考评员则停止计时。
  4.时间允差：以s计算考核时间的，不足1s作1s计；以min计算考核时间的，不足1min作1min计。








附件4
规定原料和雕刻范围由选手自行创意并命题竞赛试题评分表
	序号
	试题名称
	栏目和分值
	合计分值

	
	
	工具准备
	分值
	毛坯处理
	分值
	题材设计雏形加工
	分值
	底稿白描
	分值
	雕刻工艺
	分值
	打磨装配
	分值
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	总分
	

	评委结论
	


裁判员人员签章________________________            ______年___月___日



自备原料自行创意并命题竞赛试题评分表

	序号
	试题名称
	栏目和分值
	合计分值

	
	
	工具准 备
	分值
	毛坯处 理
	分值
	题材设计雏形加工
	分值
	底稿白描
	分值
	雕刻工艺
	分值
	打磨装配
	分值
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	总分
	

	评委结论
	



裁判员人员签章________________________            ______年___月___日





工艺品雕刻工技能竞赛成绩汇总表

竞赛编号________
姓名________
性别________
单位_______________

	考  试  项  目
	分  数
	比例
	总分

	
	
	60%
	
	

	
	
	40%
	
	

	结论：






	备注：








  汇总人签章：________        审核人签章:________  _____年___月___日

8

